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SPECYFIKACJA TECHNICZNA WYKONANIA I ODBIORU ROBÓT BUDOWLANYCH 
D – 08.07.01a PROGI ZWALNIAJĄCE NA JEZDNIACH 
 
1. WSTĘP 

1.1. Przedmiot specyfikacji 
Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej Wykonania i Odbioru Robót 

Budowlanych (zwanej dalej specyfikacją -ST) są wymagania dotyczące wykonania i odbioru 
robót związanych z montażem progów zwalniających w ramach przebudowy drogi gminnej 
w Pieraniu. 

1.2. Zakres stosowania ST 
 Specyfikacja techniczna (ST) stanowi dokument przetargowy i kontraktowy przy 
zlecaniu i realizacji robót na drogach. 

1.3. Zakres robót objętych ST 
 Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczą zasad prowadzenia robót 
związanych z wykonaniem progów zwalniających wyspowych z elementów 
prefabrykowanych. 

1.4. Określenia podstawowe 
1.4.1. Próg zwalniający - urządzenie bezpieczeństwa ruchu drogowego, wykonane zwykle w 
formie  
wygarbienia, wymuszające zmniejszenie prędkości. 
1.4.2. Próg zwalniający wyspowy - próg wykonany w formie wysp, umieszczonych na jezdni. 
Progi te mogą być wykonane jako trapezowe lub łukowe.  
1.4.3. Pozostałe określenia podstawowe są zgodne z obowiązującymi, odpowiednimi 
polskimi normami i z definicjami podanymi w ST D-00.00.00 „Wymagania ogólne” pkt 1.4. 
 
2. MATERIAŁY 

Materiały do wykonania progu z gotowych wyrobów, produkowanych z różnych 
tworzyw sztucznych, mieszanek gumowych, materiałów termoplastycznych itp. powinny być 
zgodne z aprobatą techniczną IBDiM, wydaną dla określonego typu progu. Dostarczony próg 
powinien być kompletny, obejmujący wszystkie elementy składowe progu: najazdowe, 
środkowe, zjazdowe i skrajne oraz materiały mocujące je do nawierzchni, np. śruby i kołki 
rozporowe. W przypadku produkowania elementów progu w różnych kolorach (np. w kolorze 
czarnym, żółtym, białym, czerwonym) dostawa musi objąć wystarczającą liczbę 
poszczególnych elementów, niezbędną do przemiennego skonstruowania progu, zgodnego z 
dokumentacją projektową, SST lub instrukcją producenta. Elementy progu powinny 
odpowiadać wymaganiom określonym w aprobacie technicznej, a w przypadku braku 
wystarczających ustaleń, powinny mieć charakterystyki zgodne z tablicą 1. 

Tablica 1. Dopuszczalne wady wyglądu zewnętrznego elementów progu zwalniającego z 
tworzyw 

Lp. Właściwości Wymagania 

1. Wygląd powierzchni zewnętrznej Powierzchnia jednolita, bez 
uszkodzeń, barwa elementu jednolita 

2. Uszkodzenia powierzchni Nierówności i braki materiału nie 
większe niż 2 mm 

3. Dopuszczalne odchyłki wymiarów elementu: 
−długości i szerokości 
−wysokośc 

 
± 5 mm 
± 2 mm 

4. Dopuszczalne odchyłki od deklarowanej 
masy elementu 

± 0,1 ÷ 0,3 kg 

Elementy progów, dostarczane z zasady na paletach, mogą być składowane na 
nich - pod wiatami, w magazynach lub na otwartej przestrzeni, jednowarstwowo. 

  



 Specyfikacja Techniczna Wykonania i Odbioru Robót Budowlanych                                                                                             D-08.07.01a 

Progi zwalniające na jezdniach 

 

 

3. SPRZĘT 

 Wykonawca przystępujący do wykonania progów zwalniających, powinien wykazać 

się możliwością korzystania z drobnego sprzętu pomocniczego do ręcznego 
przymocowania progu do jezdni, według wymagań określonych w aprobacie technicznej 
lub instrukcji producenta 
 

4. TRANSPORT 

Transport materiałów do wykonania progów zwalniających z gotowych wyrobów z 
tworzyw sztucznych powinien odpowiadać wymaganiom określonym w aprobacie 
technicznej(zazwyczaj może odbywać się dowolnym środkiem transportu, z wyrobami 
ułożonymi na paletach). 
 

5. WYKONANIE ROBÓT 

Sposób wykonania progu z gotowych wyrobów powinien być zgodny z 
dokumentacją projektową, ST i aprobatą techniczną. Materiały do wykonania progu 
powinny odpowiadać wymaganiom określonym w pkcie 2. Montaż progu powinien być 
wykonany przez przeszkolony personel Wykonawcy, według instrukcji montażu 
producenta i ew. aprobaty technicznej, ze zwróceniem uwagi na: 

−stosowanie właściwej kolejności montażu poszczególnych elementów (skrajnych, 

środkowych, najazdowych, bocznych itp.), 
−przemienne montowanie elementów progów dostarczonych w różnych kolorach (np. 
białych i żółtych lub czerwonych i czarnych), 

−zastosowanie profilu stalowego (np. rury ocynkowanej) pod progiem, w kierunku 

poprzecznym do osi jezdni (jeśli jest przewidziany do wzmocnienia i usztywnienia progu), 
−przymocowanie progu do nawierzchni jezdni, np. za pomocą wkrętów kotwiących i 
kołków rozporowych. 
 

6. KONTROLA JAKOŚCI ROBÓT 

 Kontrola w czasie wykonywania trawników polega na sprawdzeniu: 

− wygląd zewnętrzny i kompletność wykonania progu, 

− ukształtowanie wysokościowe progu,  

− możliwość przepływu wody przy progu, wzdłuż krawężników ulicznych,  
− brak zagłębień przed i za progiem, w których powstawałyby kałuże wody lub tafle lodu. 
 

7. OBMIAR ROBÓT 

 Jednostką obmiarową jest kpl. (komplet) wykonania progu zwalniającego. 
 

8. ODBIÓR ROBÓT 

 Roboty uznaje się za wykonane zgodnie z dokumentacją projektową, ST i 
wymaganiami Inżyniera, jeżeli wszystkie pomiary i badania z zachowaniem tolerancji wg pkt 
6 dały wyniki pozytywne. 
 

9. PODSTAWA PŁATNOŚCI 

 Cena wykonania 1 kpl. Wykonania progu zwalniającego obejmuje: 

 prace pomiarowe i roboty przygotowawcze, 
 oznakowanie robót, 

 dostarczenie materiałów, 
 ułożenie kompletnej konstrukcji (nawierzchni) progu z wszystkimi czynnościami 

pomocniczymi. 
 

10. PRZEPISY ZWIĄZANE 

 Aktualne normy i przepisy. 


