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SPECYFIKACJA TECHNICZNA WYKONANIA | ODBIORU ROBOT BUDOWLANYCH
D - 08.07.01a PROGI ZWALNIAJACE NA JEZDNIACH

1. WSTEP

1.1. Przedmiot specyfikacji

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej Wykonania i Odbioru Robét
Budowlanych (zwanej dalej specyfikacjg -ST) sg wymagania dotyczace wykonania i odbioru
robot zwigzanych z montazem progoéw zwalniajgcych w ramach przebudowy drogi gminnej
w Pieraniu.

1.2. Zakres stosowania ST
Specyfikacja techniczna (ST) stanowi dokument przetargowy i kontraktowy przy
Zlecaniu i realizacji rob6t na drogach.

1.3. Zakres robét objetych ST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczg zasad prowadzenia robét
zwigzanych z wykonaniem progéw zwalniajacych wyspowych 2z elementéw
prefabrykowanych.

1.4. Okreslenia podstawowe

1.4.1. Prég zwalniajgcy - urzgdzenie bezpieczenstwa ruchu drogowego, wykonane zwykle w
formie

wygarbienia, wymuszajgce zmniejszenie predkosci.

1.4.2. Prog zwalniajgcy wyspowy - prog wykonany w formie wysp, umieszczonych na jezdni.
Progi te moga by¢ wykonane jako trapezowe lub tukowe.

1.4.3. Pozostate okreslenia podstawowe sg zgodne z obowigzujgcymi, odpowiednimi
polskimi normami i z definicjami podanymi w ST D-00.00.00 ,Wymagania ogdlne” pkt 1.4.

2. MATERIALY

Materiaty do wykonania progu z gotowych wyrobow, produkowanych z réznych
tworzyw sztucznych, mieszanek gumowych, materiatow termoplastycznych itp. powinny byc¢
zgodne z aprobatg techniczng IBDiM, wydang dla okreslonego typu progu. Dostarczony prog
powinien by¢ kompletny, obejmujgcy wszystkie elementy sktadowe progu: najazdowe,
Srodkowe, zjazdowe i skrajne oraz materiaty mocujgce je do nawierzchni, np. Sruby i kofki
rozporowe. W przypadku produkowania elementéw progu w réznych kolorach (np. w kolorze
czarnym, zOttym, biatym, czerwonym) dostawa musi objg¢ wystarczajgcg liczbe
poszczegodlnych elementdéw, niezbedng do przemiennego skonstruowania progu, zgodnego z
dokumentacjg projektowg, SST Ilub instrukcjg producenta. Elementy progu powinny
odpowiada¢ wymaganiom okre$lonym w aprobacie technicznej, a w przypadku braku
wystarczajgcych ustalen, powinny mie¢ charakterystyki zgodne z tablicg 1.

Tablica 1. Dopuszczalne wady wygladu zewnetrznego elementéw progu zwalniajgcego z
tworzyw

Lp. | Wiasciwosci Wymagania

1. | Wyglad powierzchni zewnetrznej Powierzchnia jednolita, bez
uszkodzen, barwa elementu jednolita

2. | Uszkodzenia powierzchni Nieréwnosci i braki materiatu nie

wieksze niz 2 mm

3. | Dopuszczalne odchyiki wymiarow elementu:

—dtugosci i szerokosci +5mm
-wysokos$c +2mm
4. | Dopuszczalne odchytki od deklarowanej + 0,1+ 0,3 kg

masy elementu

Elementy progow, dostarczane z zasady na paletach, mogg by¢ sktadowane na
nich - pod wiatami, w magazynach lub na otwartej przestrzeni, jednowarstwowo.
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3. SPRZET

Wykonawca przystepujacy do wykonania progéw zwalniajgcych, powinien wykazac
sie  mozliwoscig korzystania z drobnego sprzetu pomocniczego do recznego
przymocowania progu do jezdni, wedtug wymagan okreslonych w aprobacie technicznej
lub instrukcji producenta

4. TRANSPORT

Transport materiatdw do wykonania progéw zwalniajgcych z gotowych wyrobow z
tworzyw sztucznych powinien odpowiadaé wymaganiom okreslonym w aprobacie
technicznej(zazwyczaj moze odbywaé sie dowolnym sSrodkiem transportu, z wyrobami
utozonymi na paletach).

5. WYKONANIE ROBOT

Sposdb wykonania progu z gotowych wyrobéw powinien by¢ zgodny z
dokumentacjg projektowg, ST i aprobatg techniczng. Materialy do wykonania progu
powinny odpowiada¢ wymaganiom okreslonym w pkcie 2. Montaz progu powinien byc¢
wykonany przez przeszkolony personel Wykonawcy, wedtug instrukcji montazu
producenta i ew. aprobaty technicznej, ze zwréceniem uwagi na:

—stosowanie wtasciwej kolejnosci montazu poszczegdlnych elementéw (skrajnych,
srodkowych, najazdowych, bocznych itp.),

—-przemienne montowanie elementéw progéw dostarczonych w réznych kolorach (np.
biatych i zéttych lub czerwonych i czarnych),

—zastosowanie profilu stalowego (np. rury ocynkowanej) pod progiem, w kierunku
poprzecznym do osi jezdni (jesli jest przewidziany do wzmocnienia i usztywnienia progu),
—-przymocowanie progu do nawierzchni jezdni, np. za pomocg wkretow kotwigcych i
kotkow rozporowych.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

Kontrola w czasie wykonywania trawnikéw polega na sprawdzeniu:
- wyglad zewnetrzny i kompletno$¢ wykonania progu,
— uksztattowanie wysokosciowe progu,
- mozliwo$¢ przeptywu wody przy progu, wzdtuz kraweznikéw ulicznych,
- brak zagtebien przed i za progiem, w ktorych powstawatyby katuze wody lub tafle lodu.

7. OBMIAR ROBOT
Jednostkg obmiarowg jest kpl. (komplet) wykonania progu zwalniajgcego.

8. ODBIOR ROBOT

Roboty uznaje sie za wykonane zgodnie z dokumentacjg projektowg, ST i
wymaganiami Inzyniera, jezeli wszystkie pomiary i badania z zachowaniem tolerancji wg pkt
6 daty wyniki pozytywne.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Cena wykonania 1 kpl. Wykonania progu zwalniajgcego obejmuje:
— prace pomiarowe i roboty przygotowawcze,
— oznakowanie robot,
— dostarczenie materiatéw,
— utozenie kompletnej konstrukcji (nawierzchni) progu z wszystkimi czynnosciami
pomaocniczymi.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

Aktualne normy i przepisy.



